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Date         tehnice:         Procedura         descrie         pașii         recomandați         și         care         au         fost         parcurși         pentru
remanufacturarea         unei         servovalve         a         carei         carcasă         a         motorului         de         cuplu         lipsește                  sau         a         fost
grav         deteriorată         și         nu         mai         poate         fi         reparată.         Pașii         parcurși         sunt:         se         identifică         legăturile
carcasei         cu         restul         componentelor         din         cadrul         subansamblului;         se         utilizează         scanner-ul         3D
pentru         obținerea         unui         model         3D         ce         va         fi         ulterior         folosit         pentru         definirea         geometriei         exacte         a
noii         componente         și         verificarea         compatiblității         acesteia         cu         restul         componentelor         din         cadrul
subansamblului;         odată         obținut         modelul         3D         exact,         acesta         este         imprimat         cu         tehnologia         MSLA;
componenta         rezultată         în         urma         procesului         de         imprimare         3D         este         post-procesată;         acesteia         i         se
adaugă         componentele         non-plastice;         ansamblul         rezultat         se         montează         pe         servovalvă;         în         final,



se         apreciază         vizual         potrivirea         dintre         componenta         reparată         și         celelalte         componente         și         se
testează         etanșeitatea         scufundând         componentele         în         ulei         hidraulic.


