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FISA TEHNICA
"Procedura nr. 2 - Procedura de remanufacturare a carcasei motorului de
cuplu al unei servovalve cu ajutorul tehnologiei de fabricare aditiva MSLA si
al scanarii 3D pentru reper defect al subansamblelor SAH"

Domeniul de utilizare: Domeniul industrial - Actionari hidraulice - Tehnologii de
remanufacturare

Tip: Procedura Brevete:

Status: Nou Data: 2023/06/15

Proiectant: INOE 2000 - Institutul de Executant: INOE 2000 - Institutul de
Cercetari pentru Hidraulica si Pneumatica Cercetari pentru Hidraulica si Pneumatica
Bucuresti Bucuresti

Date tehnice: Procedura descrie pasii recomandati si care au fost parcursi pentru
remanufacturarea unei servovalve a carei carcasa a motorului de cuplu lipseste sau a fost
grav deteriorata si nu mai poate fi reparata. Pasii parcursi sunt: se identifica legaturile
carcasei cu restul componentelor din cadrul subansamblului; se utilizeaza scanner-ul 3D
pentru obtinerea unui model 3D ce va fi ulterior folosit pentru definirea geometriei exacte a
noii componente si verificarea compatiblitatii acesteia cu restul componentelor din cadrul
subansamblului; odata obtinut modelul 3D exact, acesta este imprimat cu tehnologia MSLA;
componenta rezultata in urma procesului de imprimare 3D este post-procesatd; acesteia i se
adauga componentele non-plastice; ansamblul rezultat se monteaza pe servovalva; in final,
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se apreciaza vizual potrivirea dintre componenta reparata si celelalte componente si se
testeaza etanseitatea scufundand componentele in ulei hidraulic.




